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АННОТАЦИЯ  

РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ  

 

Моделирование и анализ бизнес-процессов 

 

Специальность (направление) 15.03.04 Автоматизация технологических процессов 

и производств(бакалавриат) 

Направленность (профиль/специализация): 

«Автоматизированное управление жизненным циклом продукции» 
Форма обучения: очная, заочная 

 

1. Цели и задачи освоения дисциплины 

Цель изучения дисциплины: 

Получение теоретических знаний и практических умений и навыков в области 

компьютерного моделирования геометрических объектов. 

 

Задачи изучения дисциплины: 

1) Изучение методов компьютерной графики и геометрического моделирования, 

используемых в машиностроении 

2) Получение навыков проектирования трехмерных моделей деталей машин 

 

2. Место дисциплины в структуре  ООП ВО (ВПО) 

Данная дисциплина является дисциплиной по выбору вариативной части блока 1 

«Дисциплины (модули)» Основной Профессиональной Образовательной Программы по 

направлению «15.03.04 Автоматизация технологических процессов и производств» по 

профилю «Автоматизированное управление жизненным циклом продукции». 

Данная дисциплина базируется на входных знаниях, умениях, навыках и 

компетенциях студента, полученных им при изучении предшествующих учебных 

дисциплин, указанных в Приложении к данной рабочей программе (в фондах оценочных 

средств – далее ФОС, пункт 1). 

Результаты освоения дисциплины будут необходимы для дальнейшего процесса 

обучения в рамках поэтапного формирования компетенций при изучении последующих 

дисциплин (указаны в ФОС, пункт 1). 

3. Требования к результатам освоения дисциплины 

В результате освоения дисциплины формируются следующие 

профессиональные компетенции: 

 

Код и наименование реализуемой 

компетенции 

Перечень планируемых результатов обучения по 

дисциплине (модулю), соотнесенных с 

индикаторами достижения компетенций 

ПК-14 способностью участвовать 

в разработке мероприятий по 

проектированию процессов 

разработки и изготовления 

продукции, средств и систем 

автоматизации, контроля, 

Знать: требования к проектированию процессов 

разработки и изготовления продукции, средств и 

систем автоматизации, контроля, диагностики, 

испытаний, управления производством, жизненным 

циклом продукции и ее качеством, их внедрения 

Уметь: выбирать инструментальные средства 
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диагностики, испытаний, 

управления производством, 

жизненным циклом продукции и 

ее качеством, их внедрения 

проектирования процессов разработки и 

изготовления продукции, средств и систем 

автоматизации, контроля, диагностики, испытаний, 

управления производством, жизненным циклом 

продукции и ее качеством 

Владеть: навыками проектирования процессов 

разработки и изготовления продукции, средств и 

систем автоматизации, контроля, диагностики, 

испытаний, управления производством, жизненным 

циклом продукции и ее качеством 

ПК-16 способностью участвовать 

в организации мероприятий по 

повышению качества продукции, 

производственных и 

технологических процессов, 

техническому и 

информационному обеспечению 

их разработки, испытаний и 

эксплуатации, планированию 

работ по стандартизации и 

сертификации, а также 

актуализации регламентирующей 

документации 

Знать: методы моделирования и анализа процессов 

при организации мероприятий по повышению 

качества продукции, производственных и 

технологических процессов, техническому и 

информационному обеспечению их разработки, 

испытаний и эксплуатации, планированию работ по 

стандартизации и сертификации, а также 

актуализации регламентирующей документации 

Уметь: применять средства моделирования и 

анализа процессов при организации мероприятий по 

повышению качества продукции, производственных 

и технологических процессов, техническому и 

информационному обеспечению их разработки, 

испытаний и эксплуатации, планированию работ по 

стандартизации и сертификации, а также 

актуализации регламентирующей документации 

Владеть: навыками моделирования бизнес-

процессов 

ПК-31 способностью выявлять 

причины появления брака 

продукции, разрабатывать 

мероприятия по его устранению, 

контролировать соблюдение 

технологической дисциплины на 

рабочих местах 

Знать: методы моделирования и анализа процессов 

для выявления причины появления брака 

продукции, разработки мероприятия по его 

устранению 

Уметь: применять нотации моделирования и 

анализа процессов для выявления причины 

появления брака продукции, разработки 

мероприятия по его устранению 

Владеть: навыками моделирования и анализа 

процессов для выявления причины появления брака 

продукции, разработки мероприятия по его 

устранению 

 

 

4. Общая трудоемкость дисциплины 

Общая трудоемкость  дисциплины составляет 2 зачетные единицы (72 часа). 

 

5. Образовательные технологии 

В ходе изучения дисциплины используются традиционные методы и формы 
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обучения (лекции, практические занятия, лабораторные занятия, самостоятельная работа). 

При организации самостоятельной работы используются следующие 

образовательные технологии: самостоятельная работа, сопряженная с основными 

аудиторными занятиями (проработка учебного материала с использованием ресурсов 

учебно-методического и информационного обеспечения дисциплины); подготовка к 

практическим занятиям; выполнение лабораторных работ; самостоятельная работа под 

контролем преподавателя в форме плановых консультаций, при подготовке к сдаче 

экзамена; внеаудиторная самостоятельная работа при выполнении студентом заданий. 

 

6. Контроль успеваемости 

Программой дисциплины предусмотрены виды текущего контроля: проверка 

решения практических заданий, проверка выполнения лабораторных работ. 

Промежуточная аттестация проводится в форме зачёта. 


